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PROFILO AZIENDALE

Societa trainante di un Gruppo di aziende operanti a vari livelli nel settore delle materie
plastiche, Poliblend ha realizzato un’ottima penetrazione nel mercato, sviluppando
un‘ampia gamma di materiali impiegati nei settori piu svariati, da quello dei trasporti a
quello elettrico.

La crescita costante e continua del primo decennio di vita si sta consolidando in questi
ultimi anni con significativi investimenti sia in risorse umane che in attrezzature.

Tra gli obiettivi dell’Azienda e importante la crescita in termini di volumi, ma soprattutto
resta prioritario il miglioramento costante e continuo della Qualita, puntando su quelli che
sono i punti di distinzione e di forza aziendali:

e Acquisti globalizzati e mirati delle materie prime

e Produzione di un'ampia gamma di tecnopolimeri tal quali e modificati, principalmente
poliammidi

¢ Disponibilita, flessibilita e velocita nel servizio

e Supporto tecnico qualificato pre e post vendita, dalla progettazione allo stampaggio del
manufatto

e Ricerca e Sviluppo di nuovi compound per soddisfare le esigenze progettuali della Clientela

e Certificazioni del Sistema aziendale (ISO) e certificazioni di prodotto

: plastica in movimentg..us:.:-.

LABORATORIO E QUALITA

Per la messa a punto dei prodotti e per il Controllo della Qualita, Poliblend si avvale di laboratori
propri, attrezzati con apparecchiature qualificate e dedicate al controllo delle materie prime e
dei prodotti finiti. Nei nostri laboratori si eseguono:

e Analisi DSC, TGA, FT-IR

¢ Verifica delle proprieta fisiche e reologiche

e Caratterizzazioni meccaniche, termiche ed elettriche
¢ Valutazione del comportamento al fuoco

¢ Invecchiamento accelerato (temperatura, umidita, UV)

e Controllo colore

La certificazione del proprio Sistema Qualita secondo ISO 9001:2015 per Sviluppo,
Produzione e Vendita di tecnopolimeri, in combinazione con la IATF 16949:2016 relativa
al settore Automotive e la piu recente ISO 14001:2015 per I'’Ambiente, qualifica
significativamente Poliblend in tutta la sua struttura e prodotti.
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LE NOSTRE CERTIFICAZIONI

;:UNI EN IS0 14001:2015 Certificazione di Sistema di Gestione Ambientale

UNI EN IS0 9001:2015 Certificazione di Sistema di Gestione per la Qualita

IATF 16949:2016 Certificazione di Sistema di Gestione Qualita per Prodotti destinati al

._.".WRAS APPROVAL NUMBER 1310506

WRAS APPROVAL NUMBER 1808519

CARTA GIALLA UL

FOOD CONTACT

settore Automotive

Certificazione di Conformita di Materiale al contatto acqua potabile
per POLIPOM C NATURAL WR

Certificazione di conformita di materiale al contatto acqua potabile
per POLIMID A 30 GF NATURAL WR

FILE QMFZ2.E249139

Certificazione di Conformita al Contatto Alimentare secondo la
normativa

FDA 21CFR8177.1500

POLIMID A SG NATURALE FD

POLIMID B AV NATURALE FD

POLIMID A 15 GF NATURALE FD

POLIMID A 30 GF NATURALE FD

POLIMID B 30 GF NATURALE FD

plastica in movimept..us:.:-:.

| NOSTRI PRODOTTI

POLIMID B

Gamma di prodotti a base di PAG.

Possiede ottime caratteristiche meccaniche in termini di rapporto flessibilita/tenacita. Si trasforma facilmente. Disponibile nelle versioni
caricate (fibra e sfera vetro, minerali, fibra carbonio), con migliorata resistenza all'impatto, autoestinguenti (alogenato e non alogenato),
stabilizzate alla temperatura.

POLIMID A

Gamma di prodotti a base di PAG.6.

Ideale per la realizzazione di manufatti che necessitano di elevata rigidita, di durezza superficiale e di temperature di esercizio elevate.
Utilizzato in applicazioni meccaniche, elettriche ed automotive. Disponibile nelle versioni caricate (fibra e sfera vetro, minerali, fibra
carbonio), con migliorata resistenza all'impatto, autoestinguenti (alogenato e non alogenato), stabilizzate alla temperatura.

POLIMID C

Gamma di prodotti a base di copolimero PAG.6/6.

Il copolimero PAG.6/6 presenta delle caratteristiche fisiche, meccaniche e termiche intermedie tra la poliammide 6 e 6.6. Sono utilizzati
generalmente per il settore elettrico ma possono trovare applicazione dove & necessario ottenere un grado di cristallinita inferiore rispetto
aunaPAG.6.

SECOMID A - SECOMID B

Gamma di compound a base di PA6.6 o PA6 prodotta a partire da materiali di seconda scelta. Offrono un ottimo compromesso fra
caratteristiche meccaniche (leggermente piu basse rispetto alla gamma POLIMID) e costo, mantenendo le caratteristiche fisiche del
materiale base. Disponibili nelle medesime versioni dei Polimid A e B.

POLITER B - POLITER A

Gamma di prodotti a base di resine poliestere caratterizzata da elevata stabilita termica.

[l basso assorbimento di umidita conferisce ai manufatti di PBT (POLITER B) o PET (POLITER A) una elevata stabilita dimensionale, unitamente
a buone caratteristiche elettriche e buona resistenza chimica. Le versioni caricate (fibre o cariche minerali) permettono di raggiungere
migliori livelli di caratteristiche meccaniche. Le versioni additivate con ritardanti di fiamma consentono di avere una resina completamente
autoestinguente.

POLIPOM
Gamma di prodotti a base POM. Disponibile nelle versioni omopolimero e copolimero. Consigliato per le applicazioni dove sono richieste
elevata resistenza all'abrasione ed ai cicli a fatica. Ottima resistenza ad oli, acidi ed ambienti con presenza di agenti ossidanti.

PRODOTTI AUTOESTINGUENTI

Gamma di compound modificati con additivi in grado di migliorarne la resistenza al fuoco quando esposti ad una fiamma oppure a un innesco di
fiamma. | principali campi e settori di utilizzo di questi materiali sono I'industria elettrica ed elettronica, delle costruzioni e dei trasporti.

Gli additivi autoestinguenti utilizzati possono essere a base di fosforo rosso (F), alogeno (A) oppure “halogen free” (HFR).

LUB - PRODOTTI LUBRIFICATI

Gamma di compound appositamente sviluppata per tutte quelle applicazioni che richiedono una migliorata resistenza all’'usura e
all’abrasione, che e normali additivazioni non sono in grado di garantire. Consigliato per manufatti dove & richiesto un basso coefficiente di
attrito metallo-plastica o plastica-plastica unito alle caratteristiche meccaniche proprie del materiale base utilizzato.

STAT — PRODOTTI ELETTRICAMENTE CONDUTTIVI

Gamma di compound elettricamente conduttivi realizzati mediante I'additivazione di cariche che consentono di eliminare I'intrinseca
caratteristica di isolanti propria dei materiali plastici. Tali compound trovano applicazione nei settori che richiedono, per esempio, manufatti
che impediscano I'accumulo di cariche elettrostatiche.
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SCHEDE PRODOTTOQO L X 2 2

NON RINFORZATI NON RINFORZATI
POLIMID B POLIMID A
“mmn“ SG SG/ SG/5 SG LDM SG HV SG KW SG FD
VISCOSITA VERSIONE BASSh . vscosi PR ALTA VISCOSITA PA 66 MIGLIORATA PA 66 PRBE STABILIZZATA VISCOSITA STANDARD
STANDARD | ECONOMICA | (iSCOSTR | STANDARD | VISCOSTASA 1 yiscosit STANDARD VERSIONE ECONOMICA STAMPABILITA CICLI VELOCI ALTA VISCOSITA TERMICAMENTE CERTIFICATA FDA
PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO UNITA
DENSITA 1SO 1183 g/cm? 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14
PUNTO DI FUSIONE DSC °C 222 222 222 222 222 222 260 260 260 260 260 260 260
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 1S0 294-4 % 1,2-16 12-16 13-1,7 12-16 12-16 1,3-1,8 1,3-1,7 1,3-1,7 1,2-1,6 1,2-1,6 1,3-1,7 1,3-1,7 1,3-1,7
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione IS0 62 % 1,5/90 15/90 15/90 1,5/90 1,5/90 1,5/9,0 1,2/8,5 1,2/8,5 1,2/8,5 1,2/8,5 1,2/8,5 1,2/8,5 1,2/8,5
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 9,8 N 1S0 306 °C 205 205 205 205 205 205 255 255 255 255 255 255 255
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0,45 MPa IS0 75-2 °C 170 170 170 170 170 170 220 220 220 220 220 220 220
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa IS0 75-2 °C 60 60 60 60 60 60 80 80 80 85 85 85 80
oo oo 20000 e TN EC60216  °C 80 80 80 80 80 80 90 90 90 90 90 110 90
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 °C > 165 > 165 >165 > 165 > 165 >165 > 165 >165 >165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 MPa 85 85 80 85 85 85 85 80 85 80 90 85 85
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 MPa - - - - - - - - - - - - -
MODULO ELASTICO A TRAZIONE IS0 527 MPa 3000 3000 2900 3000 3200 3300 3100 3100 3100 3300 3200 3000 3100
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO ISO 527 % 5 5 5 4,5 4 4 4,5 4,5 4,5 4 4 4,5 4.5
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA ISO 527 % 40 40 45 40 45 50 40 40 35 35 40 40 40
IZOD - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO 1SO 180/A KJ/m? 6 5,5 5,5 6 6,5 7 6 5,5 5,5 5,5 7 6 6
IZOD - RESISTENZA ALL'URTO SENZA INTAGLIO IS0 180/U KJ/m? NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) IEC 60112 V 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
RESISTIVITA DI VOLUME IEC 60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
gg“rﬁrﬂ ﬂ 'g‘m"/'\g‘}ﬂkg‘\ UL 94 V2NV2N2 V2/V2N2 V2N2N2 V2N2N2 V2N2N2 V2N2N2 V2 (1-1,6 mm)  V2NV2/V2 V222 V2N2/V2 V2N2/V2 V222 V2N2/V2
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695-2-12 °C 825 825 825 825 825 825 960 825 825 825 825 825 825
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm IEC 60695-2-13 °C 750 750 750 750 750 750 725 725 725 725 725 725 725
Ry CONE DI FIAMMA oo mmmin  BR<100 BR <100 BR<100 BR<100 BR<100 BR<100  BR<100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE °C 80 -90 80 - 90 80-90 80-90 80-90 80-90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO °C 225 - 260 225 -260 225 -260 225 -260 225 -260 225 - 260 260 - 280 260 - 280 260 - 280 260 - 280 260 - 280 260 - 280 260 - 280
TEMPERATURA STAMPOQ °C 70 -90 70 -90 70 -90 70-90 70-90 70-90 70 -90 70 -90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90
Note: Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo. idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
NB: assenza di rottura | valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei

] 6 Certificazione UL attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono nostri prodotti da parte di terzi. info@poliblend.it  poliblend. it /




SCHEDE PRODOTTOQO

PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO UNITA
DENSITA 150 1183 g/em?
PUNTO DI FUSIONE DSC °C
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) [S0 294-4 %
ASSORBIMENTO UMIDITA (inacqua 23°C) 24h / saturazione IS0 62 %
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 9,8 N 1S0 306 G
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0,45 MPa IS0 75-2 °C
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARIGO 1,81 Mpa [SO 75-2 G
TEMPERATURA DI ESERCIZIO CONTINUO °
(senza carico, 20.000 ore) IEC 60216 ¢
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia |EC 60695-10-2 G
PROPRIETA’ MECCANICHE

CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 MPa
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 MPa
MODULO ELASTICO A TRAZIONE IS0 527 MPa
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 %
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 %
IZOD - RESISTENZA ALL'URTO CON INTAGLIO 1SO 180/A KJ/m?
IZOD - RESISTENZA ALL'URTO SENZA INTAGLIO IS0 180/U KJ/m?
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA

RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) IEC 60112 V
RESISTIVITA DI VOLUME IEC 60093  Ohm*cm
GRADO DI INFIAMMABILITA UL 94
0,8mm/1,5mm/3,0 mm

FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695-2-12 °C
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm |EC 60695-2-13 G
PROPAGAZIONE DI FIAMMA FMVSS 302 .
350 X 100 X 1 mm 503795 Mm/min
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO

TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE °C
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO °C
TEMPERATURA STAMPO G

Note:
NB: assenza di rottura
Certificazione UL

il C

PA 6
15% SFERA VETRO

1,24
222
0,9-1,3
1,0/7,5
205
175
80
90

>165

45
3500

4,5

3,5

25

600
1E14
-/HB/HB

650

BR <100

PA 6
15% FIBRA VETRO

1,24
222
0,6-1,0
1,0/7,0
215
205
195
105

> 165

115

6000

35

600
1E14
-/HB/HB

650

BR <100

PA 6
15% FIBRA

VETRO ESTETICA

MIGLIORATA

1,24
222
0,6-1,0
1,0/7,0
215
205
195
105

> 165

115

6000

35

600
1E14
-/HB/HB

650

BR <100

PA 6

15% FIBRA VETRO
15% SFERA VETRO

1,36
222
0,7-1,1
0,9/7,0
210
205
170
105

> 165

100

6500

3,5
6,5

40

600
1E14
-/HB/HB

650

BR <100

PA 6

25% FIBRA VETRO
25% SFERA VETRO

ESTETICA
MIGLIORATA

1,56
222
0,5-0,8
0,7/6,5
220
215
200
110

> 165

130

8500

8,5

50

600
1E14
- /HB/HB

650

BR <100
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CARICATI & ELASTOMERIZZATI

POLIMID B
| sa | e | serest | e | g Jl o | wcen | aoer | aoaer | sk | smoriw [cwcroe | womiw | seer | seorer | oy
PAG s00% SHERA PAG 00, FiBA 30‘72?&”‘ S0, IR 3”32?&““ A0 AL o6 50% FIBRA VETRO | 25% FIBRA VETRO
30% SFERA VETRO 30% FIBRA VETRO o, VETRO e L 0o Fitme vETRO| . ELEVATA 30% MINERALE
| o | | e S| sl | | S oo e
1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,47 1,57 1,57 1,67
222 222 222 222 222 222 222 222 222 222 222
09-1,2 09-13 04-08 04-08 04-08 04-08 04-08 06-08 03-06 03-06 05-0,7
09/6,5 09/85 09/65 09/65 09/65 09/65 09/65 15/6,0 08/50 0,8/50 0,5/4,0
205 205 220 220 220 220 220 220 220 220 220
180 180 220 220 220 220 220 190 220 220 190
90 90 205 205 205 205 205 125 215 215 170
100 115 110 110 130 115 125 100 120 135 105
> 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
- - - - - - - 70 - - -
70 70 175 175 175 175 175 75 220 220 130
4500 4500 9300 9300 9300 9300 9300 6000 14500 14500 9700
3,5 3,5 - - - = = 3 - - _
4,5 4,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 7,5 2 2 2,5
4,5 4,5 11,5 11,5 11 11,5 11,5 5 16 16 12
35 35 80 80 80 80 80 60 110 110 65
600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
1E14  1E14  1E14  1E14  1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
-/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB  -/HB/HB  -/HB/HB -/HB/HB  -/HB/HB  -/HB/HB
650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650
BR <100 BR<100 BR <100 BR<100 BR<100 BR<100 BR <100 BR<100 BR <100 BR <100 BR <100
85-95 85-95 85-95 85-95 85-95 85-95 85-95 85-95 85-95 85-95 85-95

85-95

230 - 270

70-90

85 -95

230 - 270

70-90

85-95

230 - 270

70-90

85 - 95

230 - 270

70-90

85-95

230 - 270

70-90

Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo.
| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

230-270 230-270 230-270 230-270 230-270 230-270 230-270 230-270 230-270 230- 270 230-270

70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90

idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun

caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei

nostri prodotti da parte di terzi. info@poliblend.it « poliblend.it Q
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CARICATI & ELASTOMERIZZATI
POLIMID A

CARICATI & ELASTOMERIZZATI

SCHEDE PRODOTTOQO

PA 6

POLIMID B

PA 6

o PA6 PAG6 OTTIMA

PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO  UNITA o TEMPERATURE
DENSITA 501183 glom’ 1,22 1,30 1,12 1,06 1,06 1,23 1,24 1,35 1,35 1,35 1,35
PUNTO DI FUSIONE DSC o 222 222 222 222 222 260 260 260 260 260 260
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 502044 % 07-11 06-10 15-20 1,8-22 1,8-22 08-12 0,6-1,0 0,9-1,1 1,0-1,4 0,7-1,0 0,9-1,2
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione 150 62 % 1,0/70 08/55 14/8 12/75 12/75 15/7 1,0/65 07 / 6,0 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 1,2/65
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 98 N 150 306 o 210 210 195 180 180 240 250 250 250 250 250
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 045 MPa 150 75-2 o 200 205 160 140 140 230 245 235 235 235 235
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa 150 75-2 °C 190 195 55 50 50 100 230 220 220 220 110
ISEe“ﬁ;EggL%f"z\o?égggfe‘;'Z'O CONTINUO EC60216  °C 100 105 80 75 75 110 115 110 110 110 110
RESISTENZA AL CALORE / Test della bigha IEC 60695-10-2  °C > 165 > 165 >165 >165 165 > 165 >165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO 50527 MPa - - 75 50 50 - - - - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA 50527 MPa 105 140 - - - 50 120 85 95 105 75
MODULO ELASTICO A TRAZIONE 50527  MPa 5500 7000 2700 1700 1700 3800 6000 5700 6500 7000 4800
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO 150 527 % - - 6 8 8 4 - 3,5 - - 35
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA 150 527 % 45 4 50 >100 > 50 6.5 3 4 6 3 5,5
1Z0D - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO SO180A  Ku/m? 11 20 12 65 3655 ((_23% ZCC)) 3,5 6,5 6 6,5 7,5 4
1Z0D - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO SO180U K/ 55 100 NB NB NB 30 35 35 40 45 35
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) EC60112  V 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
RESISTIVITA DI VOLUME IEC60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
gg‘\rﬁrﬂ " 'g‘mﬂ/'\g‘}ﬂkg’\ UL 94 /HB/HB  -/HB/HB  ~HB/HB  ~HB/HB  -/HB/HB ~/HB/HB ~/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 606952-12  °C 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm IEC 60695213 °C - - - - - - - - - - -
Ry CONE DI FIAMMA oo mmmn  BR<100 BR<100 BR<100  BR<100  BR<100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR<100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE o 85-95  85-95  85-95  85-95  85-95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO o 230-270 230-270 230-260 230-260 230 - 260 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290
TEMPERATURA STAMPO G 70-90  70-90  70-90  70-90  70-90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90

Note: Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo. idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun

caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei
nostri prodotti da parte di terzi.

NB: assenza di rottura
Certificazione UL

| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

O info@poliblend.it « poliblend.it ||
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CARICATI & ELASTOMERIZZATI

SCHEDE PRODOTTOQO

PA 66

30% FIBRA VETRO

PA 66

30% FIBRA VETRO
CERTIFICATA FDA

30% FIBRA VETRO
ELEVATA
STABILIZZAZIONE
AL CALORE

30% FIBRA VETRO
STABILIZZATA
AL CALORE

30% FIBRA VETRO
DOPPIA
STABILIZZAZIONE
AL CALORE

PA 66

30% FIBRA VETRO
CERTIFICATA WRAS

POLIMID A
PA 66 PA 66 PA 66 PA 66 PA 66 PA 66

PA 66
30% FIBRA VETRO 30% FIBRA VETRO PA 66

PRIMETTA

30% FIBRA VETRO
STABILIZZATA CALORE,
GLICOLE E OLIO

30% FIBRA VETRO
STABILIZZATA
IDROLISI, GLICOLE E OLIO

STABILIZZATA 30% FIBRA DI CARBONO

CALORE E IDROLISI

PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO UNITA
DENSITA 501183 glom’ 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,35 1,28
PUNTO DI FUSIONE DSC o 260 260 260 260 260 260 260 260 260 260 260
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 10 294-4 % 0,3-0,7 0,3-0,7 0,3-07 0,3-0,7 0,3-0,7 0,3-0,7 0,3-0,7 0,3-07 0,3-07 0,5-0,8 0,15-0,3
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione 150 62 % 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 07 / 6,0 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 0,7 / 6,0 1,0 / 4,5
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 98 N 10 306 °C 255 255 255 255 255 255 255 255 255 250 255
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 045 MPa 150 75-2 o 255 255 255 255 255 255 255 255 255 250 250
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa 150 75-2 °C 240 240 240 240 240 240 240 240 240 235 245
(TSEe“rﬂ';EgﬁiTcﬂf‘éo?éggEfe‘;'Z'O CONTINUO ECO0216  °C 115 115 140 120 135 115 145 140 120 115 120
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 °C > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO 50527 MPa - - - - - - - - - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA 50527 MPa 180 180 180 180 180 180 180 180 180 150 210
MODULO ELASTICO A TRAZIONE 50527 MPa 9500 9500 9500 9500 9500 9500 9500 9500 9500 8500 18500
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO 10 527 % - - - - - - - - - - -
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA 10 527 % 2,5 25 2,5 25 2,5 25 25 2,5 2,5 3 2
1Z0D - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO SO180A  Ku/m? 11 11 11 11 11 11 11 11 11 10 10,5
1Z0D - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO 01800 Kd/m? 75 75 75 75 75 75 70 70 75 55 60
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) EC60112  V 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 -
RESISTIVITA DI VOLUME IEC60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E3
gg‘\rﬁrﬂ " 'Q‘m"/'\g‘}ﬂkg’\ UL 94 -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB HB/HB/- -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB HB/HB/-  HB (1,6-1,8 mm)
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 606952-12  °C 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 -
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm IEC 60695213 °C - - - - - - - - - - -
Ry CONE DI FIAMMA oo mm/min BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE o 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO o 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 260 - 290 270 - 290
TEMPERATURA STAMPO G 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90
Note: Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo. idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun

NB: assenza di rottura
Certificazione UL

P

| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei
nostri prodotti da parte di terzi.

info@poliblend.it  poliblend.it |0
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| smaa o om0 | steicametowm | (IR0
PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO  UNITA
DENSITA 501183 glem 1,47 1,57 1,68 1,22
PUNTO DI FUSIONE DSC o 260 260 260 260
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 502944 % 0,7-0,9 0,3-05 0,3-05 0,7-1,1
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h /saturazione. 150 62 % 1,4/55 0,5/4,0 0,3/3,0 1,0/6,5
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 9,8 N 1S0 306 G 240 255 255 245
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0.45 MPa 150 75-2 o 230 260 260 240
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa 150752 °C 160 255 255 220
ISEe“ﬂ;EgﬁLﬂf‘g‘o?égggfeg'Z'O CONTINUO EC60216  °C 110 130 140 105
RESISTENZA AL CALORE / Test della bigla IEC 60695102 °C > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO 50527 MPa - - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA 50527 MPa 80 225 225 110
MODULO ELASTICO A TRAZIONE 5057 MPa 6500 15000 19000 5500
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO 150 527 % - - - -
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA 150 527 % 45 2 1,5 45
120D - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO SO180A  KJim? 5 16 14,5 11
170D - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO S01800  Kujm 60 105 110 50
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) EC60112 v 600 600 600 600
RESISTIVITA DI VOLUME IEC60093  Ohm’cm 1E14 1E14 1E14 1E14
g?ﬁgﬂgmmw?ﬁﬁ UL 94 -/ HB/ HB -/HB/HB ~/HB/HB -/HB/HB
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695212 °C 650 650 650 650
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm IEC 60695213 °C - - - -
Ry CONE DI FIAMMA oo mm/min BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE o 85 - 95 85 - 95 85 - 95 85 - 95
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO o 260-290 260 - 290 260 - 290 260 - 285
TEMPERATURA STAMPO oC 70-90 70 - 90 70 - 90 70 - 90

Note:
NB: assenza di rottura
Certificazione UL

___

Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo.
| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

PA 66

15% FIGRA VETRO 30% FIBRA VETRO 30% FIBRA VETRO 2% FIBRR JETRO BUONA RESISTENZA
TENACIZZATA TENACIZZATA TENACIZZATA e ALL'URTO
1,19 1,33 1,3 1,3 1,12
260 260 260 260 260
0,8-1,2 0,5-0,9 0,7-1,1 0,5-0,9 1,4-1,8
1,0 / 6,5 1,0 / 5,0 1,0/5,0 0,7 / 6,0 09/7,5
240 250 245 245 250
235 250 245 240 195
215 245 240 230 75
105 110 110 110 85
> 165 > 165 > 165 > 165 > 165
- - - - 70
100 135 120 135 =
4500 8000 7000 7500 2600
- - - 3 6,5
5,5 3,5 4 3,5 55
12,5 15 20 8 12
55 75 95 60 NB
600 600 600 600 600
1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
-/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB
650 650 650 650 700
BR <100 BR <100 BR <100 BR <100 BR <100
85-95 85-95 85-95 85-95 85-95
260 - 285 260 - 285 260 - 285 260 - 290 260 - 285
70 -90 70 -90 70 -90 70 -90 70 - 90

idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei
nostri prodotti da parte di terzi.

OTTIMA RESISTENZA

PA 66
OTTIMA RESISTENZA
ALL'URTO ALLE BASSE
TEMPERATURE

PA 66

ALL'URTO

1,06 1,06
260 260
20-24 20-24
08 /65 08 / 65
240 240
170 170
60 60
80 80
> 165 > 165
40 40
1800 1750
8 8
> 100 > 50

70 (23 °C)
& 37 (-30 °C)
NB NB
600 600
1E14 1,00E+14
-/HB/HB - /HB/HB
700 650
BR < 100 BR < 100
85 - 95 85 - 95
260 - 285 255 - 280
70-90 70-90

info@poliblend.it  poliblend.it 1O
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SCHEDE PRODOTTO R @& @& <
SECOMID B SECOMID A POLIPOM
S R T R R R T e
- PAG PAG PAG PAG P“'é’:’gﬁﬁg DAl page PA 66 POM POM o POM POM POM COPOLIMERO | COPOLINERD | COPOLIMERD
i oSBT AT | AT O sl o | ar T | ontine | DD | i | o | ol | conli |t | i | s
PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO  UNITA MENTE
DENSITA IS0 1183 g/lcm? 1,14 1,14 1,36 1,36 1,12 1,14 1,36 1,36 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,56 1,59 1,59
PUNTO DI FUSIONE DSC °C 222 222 222 222 222 260 260 260 175 175 166 166 166 166 166 166 166
RITIRO ALLO STAMPAGGIQ (medio) 1S0 294-4 % 1,4-1,8 1,4-1.8 0,4-0,8 0,4-0,8 1,5-2,0 13-1,703-0,703-0,7 16-19 18-22 18-22 18-22 18-22 18-22 08-10 12-16 0,6-0,9
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione IS0 62 % 1,5/8,5 1,5/8,5 0,9/6,5 0,9/6,5 1,5/7,5 1,2/8,50,7/6,0 0,7/6,0 0,2/08 0,2/08 02/08 0,2/08 0,2/08 0,2/08 03/06 04/0,7 0,2/05
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICATB 9,8 N 1S0 306 °C 205 205 220 220 200 250 250 250 165 165 165 165 165 165 165 165 165
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0,45 MPa IS0 75-2 °C 170 165 215 215 160 205 245 245 165 165 165 165 165 165 165 155 165
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa IS0 75-2 °C 60 65 205 205 60 85 235 235 115 110 105 110 105 105 160 110 160
(TSEe“rﬂ';EgﬁiTcﬂf"z‘o?égggfe‘;'Z'O CONTINUO EC60216  °C 80 80 105 105 80 85 110 110 80 80 80 80 80 80 85 85 85
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 °C > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 >165 >165 > 165 <125 <125 <125 <125 <125 <125 <125 <125 <125
PROPRIETA* MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 MPa 80 80 - - 70 80 - - 65 65 60 60 60 55 - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA 1SO 527 MPa — — 140 145 — — 145 140 55 55 55 55 55 45 90 40 95
MODULO ELASTICO A TRAZIONE IS0 527 MPa 2900 2750 8000 8500 2500 2950 8500 8200 3000 3000 2900 2900 2900 2800 6500 3700 7200
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO ISO 527 % 4,5 4,5 - — 4,5 4 — - 8 10 9 11 9 8 = = =
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 % 35 25 2,5 3 50 30 2,5 2,5 30 40 30 40 30 30 2,5 2,5 2,5
[ZOD - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO 1SO 180/A KJ/m? 5 5,5 8,5 8,5 11 5 9,5 9 8 12 9 11 9 8,5 6,5 4,5 7,5
IZOD - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO IS0 180/U KJ/m? NB NB 65 65 NB NB 60 55 NB NB NB NB NB NB 25 20 30
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) IEC 60112 v 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
RESISTIVITA DI VOLUME [EC 60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
e 'g‘mﬂ/'\g‘}ﬂkg’\ UL 94 V2N2/NV2  V2N2N2  HB/HB  <HB/MB  -HBMB  V2N2N2 ~HB/MB -HB/HB ~/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB ~/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB HB/HB/HB
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695-2-12 °C 825 825 650 650 650 825 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm |EC 60695-2-13 °C = = = = = — - — - - — - — —
Ry CONE DI FIAMMA oo mmmn  BR<100  BR<100  BR<100  BR<100  BR<100  BR<100 BR<100 BR<100 - - - - - - - - -
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE °C 80-100 80-100 80-100 80 -100 80-100 80-100 80-100 80-100 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO C 235 - 265 235 - 265 235 - 265 235 - 265 235-265 260 -280 260 - 280 260-280 190 -210 190-210 190 -210 190-210 190-210 190-210 190 -210 190 -210 190 - 210
TEMPERATURA STAMPO °C 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90
Note: Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo. idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
- NB: assenza di rottura | valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei

Certificazione UL attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono nostri prodotti da parte di terzi. info@poliblend.it « poliblend. it 1/
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SCHEDE PRODOTTO P ‘ peliblend

POLITER B

PBT NATURALE

PBT NATURALE

PBT NATURALE

PBT

PBT

PBT

PBT

PBT

PBT

30% FIBRA VETRO

PBT

PBT

30% FIBRA VETRO

PBT

PBT

PBT

VISCosITA Stanann | ATAVISCOSITA | A | AU ToN ALbagu | 20% SFERAVETRO | 30% SFERAVETRO | so% isRa verao | ATGISIRRRITE | SORIRRO RO, | - Tewacizzato | o risnaverRo | PUONIREETENA | OTTIHAEEEIENA
PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO  UNITA (R PRRPEDE
DENSITA 501183 glem’ 1,31 1,31 1,31 1,35 1,44 1,44 1,53 1,53 1,59 1,44 1,39 1,72 1,28 1,19
PUNTO DI FUSIONE DSC o 225 225 225 225 225 225 225 225 225 225 225 295 295 225
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 502044 % 16-20 16-20 1,6-20 16-20 16-20 1,4-18 13-1,7 04-08  04-08  05-09  07-1,1 03-06  17-22  20-24
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione. 150 62 % 0,08/0,5 0,08/0,5 00805 007/0,3 00803 00604 00504 00504 00303 0,04/0,4  0,04/0,4 0,03/0,3 0,08/0,5 0,08/0,5
TEMPERATURA DI RAMIMOLLIMENTO VICAT B 9.8 N 150 306 °C 185 185 185 180 165 190 195 220 215 205 205 220 175 135
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 045 MPa 150 75-2 o 170 170 170 165 160 175 180 220 220 210 205 225 165 105
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa 150 75-2 °C 60 60 60 65 65 70 80 210 205 190 185 215 55 50
(TSEe“r’]'ZF’aECRa‘:iTC%f"z‘OF’[')()E(]SEZ‘;'Z'O CONTINUO ECO0216  °C 120 120 120 115 120 130 130 130 130 130 130 130 110 100
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 °C > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO 50527 MPa 55 55 60 45 55 - - - - - - - 50 40
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA 50527 MPa - - - 40 50 50 75 125 110 105 95 165 45 35
MODULO ELASTICO A TRAZIONE 50527 MPa 2400 2500 2700 2700 2900 3500 4500 9000 10000 7000 5900 14000 2100 1800
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO 150 527 % 4 4 4 4 3 3,5 3,5 - - 2,5 3 - 5 6
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA 150 527 % 55 55 55 10 20 8 6,5 2 2 3 4 1,5 65 >100
1Z0D - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO SO180A  KJim? 5,5 6 6,5 4 5 3,5 4 8 75 11 14 12 9,5 40
170D - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO S0180U  Kd/m2 >100 >100 >100 35 30 30 30 60 45 75 95 70 NB NB
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) EC60112 600 600 600 600 250 500 500 500 250 500 500 500 600 600
RESISTIVITA DI VOLUME IEC 60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
gz“rﬁg " 'ym"}\g‘}f*m UL 94 HB/HB/HB HB/HB/HB HB/HB/HB  VONO/-~  VONO/-~  HB/HB/HB HB/HB/HB HB/HB/HB  VONONO  HB/HB/HB  HB/HB/HB  HB/HB/HB  HB/HB/HB  HB/HB/HB
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695212 °C 750 750 750 960 960 650 650 650 960 650 650 650 650 650
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm IEC 60695213 °C - - - - - - - - - - - - - -
Ry CONE DI FIAMMA oo mmmn  BR<100 BR<100 BR<100 - - BR<100 BR<100 BR <100 - BR<100 BR<100 BR<100 BR<100  BR <100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE o 100-130 100-130 100-130 100-130 100-130 100-130 100-130 100-130 100-130 100-130 100-130  100-130  100-130 100 - 130
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO ¢ 235-260 235-260 235-260 235-260 235-260 235-260 235-260 235-260  235-260  235-260 235-260 235-260 235-260 235 - 260
TEMPERATURA STAMPO oG 70-90  70-90  70-90  70-90  70-90  70-90  70-90 70 - 90 70-90 70-90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70-90

idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei
nostri prodotti da parte di terzi.

Note:
NB: assenza di rottura
Certificazione UL

Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo.
| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

ll C info@poliblend.it « poliblend.it |~
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AUTOESTINGUENTI
POLIMID B

SCHEDE PRODOTTOQO

30 GF

PA 6
AUTOESTINGUENTE
CON ALOGENI
(ESENTE PBB/PBDE)

PA6
AUTOESTINGUENTE ESENTE ALOGENI
E FOSFORO
ROSSO

PA 6
AUTOESTINGUENTE
CON ALOGENI
(ESENTE PBB/PBDE)

PAG
20% FIBRA VETRO
AUTOESTINGUENTE
ESENTE ALOGENI E
FOSFORO ROSSO
ALTA FLUIDITA
STABILIZZATO

PA 6
25% FIBRA VETRO,
AUTOESTINGUENTE

CON ALOGENI
(ESENTE PBB/PBDE)
MIGLIORATE PROPRIETA

PAG
25% FIBRA VETRO
AUTOESTINGUENTE ESENTE
ALOGENI E FOSFORO ROSS0
STABILIZZATO
TERMICAMENTE

PA 6
30% FIBRA VETRO,
AUTOESTINGUENTE ESENTE
ALOGENI E FOSFORO ROSSO
STABILIZZATO TERMICAMENTE

PA 6 30%
FIBRA VETRO, AUTOESTINGUENTE
ESENTE ALOGENI E FOSFORO

ROSSO R
MIGLIORATA STAMPABILITA
S LIZZAT(
TERMICAMENTE

PA 6 30% FIBRA VETRO
AUTOESTINGUENTE ESENTE
ALOGENI
E FOSFORO ROSSO
STABILIZZATO TERMICAMENTE

PA G

30% FIBRA VETRO

AUTOESTINGUENTE
CON ALOGENI

(ESENTE PBB/PBDE)

PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO  UNITA TERMICAMENTE ELETRICHE
DENSITA IS0 1183 g/lcm? 1,35 1,16 1,28 1,32 1,56 1,36 1,39 1,39 1,39 1,60
PUNTO DI FUSIONE DSC °C 222 222 222 222 222 222 222 222 222 222
RITIRO ALLO STAMPAGGIQ (medio) 1S0 294-4 % 1,1-15 1,0 -1,4 1,0 -1,4 0,5-0,7 0,4 -0,6 0,4 -0,7 0,4 -0,6 0,4 -0,6 0,4 -0,6 0,4 -0,6
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione IS0 62 % 1,5/6,5 1,8/8,5 1,8/8,5 0,8/4,5 1,0/5,5 0,6/4,5 0,6/4,5 0,6/4,5 0,6/4,5 1,0/5,5
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 9,8 N IS0 306 °C 195 205 205 205 220 210 210 215 215 220
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0,45 MPa IS0 75-2 °C 175 190 180 190 205 205 205 200 200 205
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa IS0 75-2 °C 75 70 70 165 195 200 200 175 175 195
(TSEe'\r’]'ZPaECR;:iTC%f‘é\O[_’AOEOSEfe‘;'Z'O CONTINUO EC60216  °C 80 80 80 115 115 120 120 120 120 105
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 G > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA* MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 MPa - - - - - - - - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA 1SO 527 MPa 80 85 75 85 120 125 135 115 115 115
MODULO ELASTICO A TRAZIONE IS0 527 MPa 3100 3200 3000 6000 8500 8500 10000 7000 7000 8000
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO ISO 527 % 3 3 2,5 = = = = = = =
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 % 6,5 8 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
[ZOD - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO 1SO 180/A KJ/m? 6,5 5,5 4 3,5 7 6,5 7,5 6,5 6,5 7
IZOD - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO IS0 180/U KJ/m? 45 NB > 100 30 45 45 50 40 40 45
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) IEC 60112 v 300 600 400 550 400 550 550 550 550 300
RESISTIVITA DI VOLUME [EC 60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
e 'g‘m"/"g?ﬂ‘\ UL 94 -NONO VOO0 V2 /V2/V2 V2N2/V2 VONONVO VONO/NO VOO0 V2N2/V2 V2NV2/V2 VONONO
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695-2-12 °C 960 960 960 960 960 960 960 850 850 960
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm |EC 60695-2-13 °C 725 800 850 725 825 775 800 725 725 775
e W - - - - - - - - - -
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE °C 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 -100 90 - 100 90 -100 90 -100 90 - 100
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO °C 230 - 270 230 - 270 230 -270 230 - 270 230 - 270 230 - 270 230 - 270 230 - 270 230 - 270 230 -270
TEMPERATURA STAMPO °C 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70 -90 70 -90
Note: Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo. idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun

NB: assenza di rottura
Certificazione UL

___ W@

| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei
nostri prodotti da parte di terzi.
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SCHEDE PRODOTTOQO

PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO UNITA
DENSITA 1501183 glem?
PUNTO DI FUSIONE DSC °C
RITIRO ALLO STAMPAGGIQ (medio) 1S0 294-4 %
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione 1S0 62 %
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICATB 9,8 N IS0 306 °C
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0,45 MPa IS0 75-2 °C
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa IS0 75-2 °C
TEMPERATURA DI ESERCIZIO CONTINUO IEC 60216 oG

(senza carico, 20.000 ore)

RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 °C

PROPRIETA” MECCANICHE

CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 MPa
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 MPa
MODULO ELASTICO A TRAZIONE IS0 527 MPa
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 %
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 %
[ZOD - RESISTENZA ALL'URTO CON INTAGLIO 1SO 180/A Kd/m2
[ZOD - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO IS0 180/U Kd/m?
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA

RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) IEC 60112 Vv
RESISTIVITA DI VOLUME [EC 60093  Ohm*cm
GRADO DI INFIAMMABILITA UL 94

0,8mm/1,5mm/3,0 mm

FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695-2-12 °C

IEC 60695-2-13 °C
FMVSS 302

FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm
PROPAGAZIONE DI FIAMMA

350 X 100 X 1 mm IS0 3795 ~ mm/min
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO

TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE %
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO %
TEMPERATURA STAMPO 0

Note:
NB: assenza di rottura
Certificazione UL

___

PA 66
AUTOESTINGUENTE | AUTOESTINGUENTE

PA 66 PA 66
PA 66 25% FIBRA VETRO
25% FIBRA | AUTOESTINGUENTE
VETRO CON FOSFORO

PA 66
IAUTOESTINGUENTE| AUTOESTINGUENTE| ESENTE ALOGENI| CON ALOGENI

PA 66

CON ALOGENI |ESENTE ALOGENI| E FOSFORO | ELASTOMERIZZATO
(ESENTEPBB/ | EFOSFORD | ROSSO-BUONA|  OTTIMA  |ATOCSTNGUENTE)  Frolt
PBDE) ROSSO RESISTENZA  |sTABILIZzAZIONE| 0N FOSF ] PROPRIETA
ALL'URTO TERMICA ELETTRICHE
1,35 1,18 1,16 1,32 1,38 1,36
260 260 260 260 260 260
1,3-1,7 1,4-18 16-20 14-22 04-08 0,4-08

0,9/55 09/55 09/55 08/50 0,7/6,0 0,7/6,0

240 240 235 175 250 255
195 230 220 160 245 255
80 95 85 90 230 235
110 90 85 100 110 120
> 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
28 70 60 40 - -
35 - - - 120 135
3200 3600 2900 2400 7500 8000
2,5 3,5 4,5 3,5 = -
5,5 10 25 10 2,5 2,5
6 4,5 7,5 8,5 7,5 8,5
40 NB NB 80 55 60
300 600 600 275 350 525
1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14

-/VO/VO VO/VO/VO VO/VO/VO VO/VO/VO VO/VO/VO VO/VO/VO

960 960 850 960 960 960

725 825 750 775 750 750

90-100 90-100 90-100 90-100 90-100 90-100

270-290 270-290 270-290 270 -290 270 -290 270 - 290

° ®
o@liblend
R * N G ‘ .' ‘ @ p e!gineer%!?stics

AUTOESTINGUENTI AUTOESTINGUENTI
POLIMID A POLIMID C
| sown | sovom saewvon gy | zscrwor | 2sorvork l NG | VG TE  yohemw | vosraw | 06FW0A | 56FWR | yonde, | oww 1 owm
VOA TR1
25% FIFI;‘I::G\IETRO 25% Flrn;::ﬁmmo 25% FIBRA VETRO FRskA YETRD - PA 66 455, FIGHA VETRO
CON FOSFORO 0SS0 | AUTOESTINGUENTE | Eer Ui Riohenl'e | Estwte aLogewie | S0%FIBRAVETRO | P il ENTE | CON FOSFORD ROSSO Augggstj'hm;EURE(:\lTE coratmeno
OTTIME PROPRIETA | CON A;gg,i’;'n‘gf““ FOSFORO ROSSO FOSFORO ROSSO A”Egﬁs;{"u%lém“ CON FOSFORO ROSSO | OTTIME PROPRIETA ESENTE AUTOESTINGUENTE
ELETTRICHE MIGLIORATE OTTIMA OTTIMA (ESENTE PBB/paDE) | OTTIME PROPRIETA ELETTRICHE ALOGENI E CON ALOGENI
SABILIZZATO |ppprieri g erpioye|  STABILIZZAZIONE | - STABILIZZAZIONE ELETTRICHE STABILZZATO FOSFORD ROSSO (SENZA PBB/PBDE)
1,36 1,56 1,40 1,43 1,60 1,44 1,57 1,17 1,35
260 260 260 260 260 260 260 245 245
0,4-0,8 0,4-0,6 0,4-0,6 0,4-0,6 0,4-0,6 0,3-0,6 0,2-0,5 0,9-1,3 1,2-1,6
0,7/6,0 0,5/5,5 0,5/4,0 0,6/4,0 0,5/4,0 0,5/5,0 0,5/5,0 1,8/8,5 1,8/8,5
255 250 250 255 255 255 255 230 215
255 245 255 255 255 260 260 205 185
235 235 240 240 245 250 255 90 75
120 125 120 120 110 120 130 90 95
> 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
135 125 130 140 120 150 180 70 55
8000 9000 9000 10500 8500 9500 13000 3600 3100
- - - - = = - 3 2,5
2,5 2,5 2,5 2,5 2 2 2 7,5 6
8,5 6,5 8 10,5 7 11,5 13,5 5 6
60 45 55 65 50 75 85 75 40
525 400 575 575 350 550 600 550 300
1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
vo/vo/NOo o VOo/vo/No o Vo/vo/NOo o VOo/vOo/NO o VOo/vOo/NO o VO/VO/NNO o VO/VO/NVO \VVO/VO/VO -/VVO/VO
960 960 960 960 960 960 960 960 960
750 850 775 750 775 825 825 750 725
90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100
270-290 270-290 270-290 270-290 270-290 270-290 270-290 230 - 270 230 - 270
80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 80 - 90 70 - 90 70 - 90

80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90

Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo.
| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei

nostri prodotti da parte di terzi. info@poliblend.it « poliblend.it 3




SCHEDE PRODOTTOQO

LUBRIFICATI
POLIPOM LUB

POM

POM

i r.‘-.'l.: F)

A

Tl
B ok

LUBRIFICATI

POLITER LUB B

PA 6

PA 6

Pe

LUBRIFICATI
POLIMID LUB B

C 100 TF2 ¢ 100 Y10 °G1F°$Fg° CK}5$F125 “ AV/1Y10 AV Y10 AV Y30 30GFY10 | 30GFY20 |30GFY10V2M| 30 GF TF3

PA 6

PA6

PA 6

PA 6

liblend”

engineering plastics

POM VERSIONE VISCOSITA VISCOSITA . . 30% FIBRA VETRO
GRADO 10 WeRFiATo |, GRADOT0 GON FIBRA WORIFICATO | g P87 || EONOMIA | STANoARD | STADAOMUTA | ligmricuo | LUBRIFICATO | SSOEAOGGE | 0% FBRAVETRO

LUBRIFICATO PTFE BISOLFURO LUBRIFICATO PTFE ARAMIDICA SILICONE BISOLFURO DI BISOLFURO CON BISOLFURO BISOLFURO DI BISOLFURO DI LUBRIFICATO BISOLFURD LUBRIFICATO PTFE
PROPRIETA, FISICHE E TERM'CHE METODU UN'TA DI MOLIBDENO LUBRIFICATO PTFE MOLIBDENO DI MOLIBDENO DI MOLIBDENO MOLIBDENO MOLIBDENO DI MOLIBDENO
DENSITA IS0 1183 g/cm? 1,48 1,44 1,62 1,46 1,32 1,41 1,15 1,15 1,17 1,37 1,38 1,39 1,49
PUNTO DI FUSIONE DSC °C 166 166 166 166 225 225 222 222 222 222 222 222 222
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 1S0 294-4 % 1,8-2,2 1,8-2,2 1,2-1,6 1,6-2,0 1,4-1,9 2,3-2,45 1,5-1,8 145-19 1,45-19 0,4-0,6 0,4-0,6 0,4-0,6 0,45-0,65
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione 1S0 62 % 0,2/0,8 0,5/0,9 0,4/0,7 0,5/0,7 0,1/0,7 0,1/0,7 2,2/8,0 2,2/8,0 2,2/8,0 0,7/6,0 0,7/6,0 0,7/6,0 0,9/5,5
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICATB 9,8 N IS0 306 0 155 130 155 150 190 180 205 205 205 220 220 220 220
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0,45 MPa IS0 75-2 °C 150 140 150 130 180 160 180 180 180 220 220 220 215
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa IS0 75-2 °C 100 95 145 a0 60 70 80 80 80 205 205 205 205
TEMPERATURA DI ESERCIZIO CONTINUO °
(senza carico, 20,000 ore) IEC 60216 C 80 80 80 80 120 120 80 80 80 110 110 110 100
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 G > 125 > 125 >125 >125 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 MPa 60 70 - - 50 - - - - - - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 MPa - - 65 55 - 40 80 85 70 155 150 135 145
MODULO ELASTICO A TRAZIONE IS0 527 MPa 3100 3200 4800 3200 2400 2300 3300 3400 3100 8500 8000 7000 8000
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO ISO 527 % 4 6 - 2,5 4 4 5 5 4 - - - -
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA ISO 527 % 10 15 3 4,5 40 8 11 12 7 2,5 2 2 2
IZOD - RESISTENZA ALLURTO GON INTAGLIO 1SO 180/A KJ/m? 6 5,5 8,5 5 6 4,5 5 6 5 7,5 7 6,5 8
IZOD - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO IS0 180/U KJ/m? 50 55 45 35 NB 45 NB NB NB 45 40 35 40
ALTRE PROPRIETA’ & AUTOESTINGUENZA
COEFFICIENTE D’ATTRITO STATICO ASTM D 3702 0,20 0,16 0,31 0,18 0,26 0,14 0,31 0,29 0,25 0,39 0,36 0,43 0,30
COEFFICIENTE D’ATTRITO DINAMICO ASTM D 3702 0,10 0,13 0,29 0,12 0,21 0,11 0,28 0,26 0,21 0,36 0,34 0,39 0,25
FATTORE DI USURA ASTM D 3702 2,5 1,1 4 1,5 28 5 75 72 68 34 31 38 19
RESISTIVITA' DI VOLUME IEC 60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14
GRADO DI INFIAMMABILITA
08/15/3.0mm UL%4 - - - - - - - - - - - V2/N2/N2 -
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695-2-12 °C 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 850 650
PROPAGAZIONE DI FIAMMA FMVSS 302 ]
350 X 100 X 1MM IS0 3795 mm/min - - - - BR <100 BR <100 BR<100 BR<100 BR<100 BR<100 BR<100 BR<100 BR<100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE °C 80 -90 80 -90 80-90 80-90 100 - 120 100 - 120 80-90 80-90 80-90 80 -90 80-90 80-90 80-90
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO °C 180 - 210 180 - 210 180 - 210 180 - 210 230 - 255 230 - 255 240-255 240-255 240-255 240-255 240-255 240-255 240-255
TEMPERATURA STAMPQ °C 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70-90 70 - 80 70 - 80 70-80 70-80 70 - 80 70 - 80 70 - 80

Note: Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo. idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
N O/ NB: assenza di rottura | valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei

Certificazione UL attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono nostri prodotti da parte di terzi.
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SCHEDE PRODOTTOQO
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LUBRIFICATI

POLIMID

LUB A

liblend”

engineering plastics

SG Y10 SG Y30 SG TF4 TF4 SI KW2 30 GF Y10 30 GF TF4 30 GF TF3 VOA 50 GF Y10 KW 1515 GFM Y10 KW 30 FC TF3 30GB TF4

PA 66
VISCOSITA STANDARD

PA 66

PA 66
LUBRIFICATO PTFE

PA 66
30% FIBRA VETRO

PA 66

PA 66
30% FIBRA VETRO

PA 66
50% FIBRA VETRO
LUBRIFICATO

PA 66
15% FIBRA VETRO
15% CARICA MINERALE

PA 66

PA 66

a0 | “vosolrumoni | wewAowo e | omma | LSRG dceaAvEn | lmoworrt | ol Sy | momAtmono | s s v
PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO  UNITA B TERMICA B . TERMICAMENTE TERMIGRMENTE
DENSITA IS0 1183 g/cm? 1,15 1,17 1,26 1,27 1,37 1,53 1,68 1,58 1,37 1,38 1,48
PUNTO DI FUSIONE DSC °C 260 260 260 260 260 260 260 260 260 260 260
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 1S0 294-4 % 1,4-1,8 1,4-1,8 1,2-15 1,2-15 0,45-0,6 0,5-0,7 0,3-0,5 0,3-0,6 0,6 -0,8 0,3-0,5 0,5-0,7
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h / saturazione 1S0 62 % 1,2/7,0 1,2/7,0 1,2/4,5 1,2/4,5 0,9/6,5 0,9/6,5 0,5/4,0 0,5/3,5 1,5/5,0 0,7/4,5 0,8/4,5
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 9,8 N 1S0 306 °C 235 235 245 240 255 250 250 260 250 260 245
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 0,45 MPa IS0 75-2 °C 230 230 245 230 250 245 250 255 230 255 240
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa IS0 75-2 °C 85 85 100 100 245 235 240 250 205 245 235
TEMPERATURA DI ESERCIZIO CONTINUO °
(senza carico, 20,000 ore) IEC 60216 C 90 0 105 120 110 110 110 120 110 120 105
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 G > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTOQ IS0 527 MPa - - - - - - - - - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA IS0 527 MPa 75 65 70 65 150 130 120 195 90 170 70
MODULO ELASTICO A TRAZIONE IS0 527 MPa 3300 3000 2900 2600 9000 8000 7500 13000 6800 18000 4500
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO IS0 527 % 6 3,5 5 4,5 - - - - - - -
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA ISO 527 % 10 6 8 6 2 2 2 2 2,5 2 2
[ZOD - RESISTENZA ALL'URTO CON INTAGLIO 1SO 180/A KJ/m? 4,5 3,5 3,5 3,5 8,5 8,5 7 12,5 7 9,5 6,5
IZOD - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO IS0 180/U KJ/m? NB NB 40 35 55 45 25 a0 45 40 30
ALTRE PROPRIETA’ & AUTOESTINGUENZA
COEFFICIENTE D’ATTRITO STATICO ASTM D 3702 0,29 0,25 0,26 0,22 0,42 0,32 0,29 0,46 0.56 0,26 0,29
COEFFICIENTE D’ATTRITO DINAMICO ASTM D 3702 0,26 0,22 0,22 0,18 0,36 0,25 0,27 0,39 0,45 0,2 0,22
FATTORE DI USURA ASTM D 3702 70 68 6,2 5,5 30 7 5 21 36 15 6,5
RESISTIVITA' DI VOLUME I[EC 60093  Ohm*cm 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E14 1E3 1E14
GRADO DI INFIAMMABILITA
08/15/3,0 mm ILEA - - - - - - -/ - - - -
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm |EC 60695-2-12 °C 650 650 650 650 650 650 960 650 650 650 650
PROPAGAZIONE DI FIAMMA FMVSS 302 ]
350 X 100 X IMM IS0 3795 mm/min BR <100 BR <100 BR < 100 BR <100 BR <100 BR <100 = BR <100 BR <100 BR <100 BR <100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE °C 80-90 80 -90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80-90 80 -90 80 -90
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO LG 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275 265 - 275
TEMPERATURA STAMPQ °C 70 - 80 70-80 70 - 80 70 - 80 70 - 80 70 - 80 70 - 80 70 - 80 70 - 80 70 - 80 70-80
Note: Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo. idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
B 06 NB: assenza di rottura | valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei

Certificazione UL attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono nostri prodotti da parte di terzi.

info@poliblend.it * poliblend.it 2/




i i [ Pidre ) ok AR
P "".':"j"ﬂ_ R _-:..._‘;.;-_L_..:-_

ANTISTATICI & CONDUTTIVI ANTISTATICI & CONDUTTIVI ANTISTATICI & CONDUTTIVI
POLIMID STAT B POLIMID STAT A POLIVIID STAT C

SCHEDE PRODOTTO P ‘ peliblend

PA 66 PA 66 PA 6/66 PA 6/66

20% FIBR:‘[\JIBCARBONIO 30% FIBR:‘[\JIBCARBONID 40% FIBR:‘[\JIBCARBONID 20% FIBRXAD?%ARBONIO 30% FlBR:AD?%ARBONlﬂ 40% FIBRXAD?%ARBONIO ZOU{I‘ISFLI,/E?:?B[;IAC‘I’\SI-BR%NIU 100/;;;??:\331\%@?2%'\“0 15 "/ocFOIEgIL\"(‘;IIE:gONm SD%CF?ggkléwAE:BOONm
PROPRIETA’ FISICHE E TERMICHE METODO  UNITA
DENSITA 501183 glem 1,22 1,27 1,31 1,22 1,28 1,31 1,35 1,25 1,19 1,28
PUNTO DI FUSIONE DSC o 222 222 222 260 260 260 260 260 245 245
RITIRO ALLO STAMPAGGIO (medio) 502044 % 0,2-04 0,2-0,4 0,2-0,4 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3  0,15-0,3 0,35 - 0,4 0,3-0,5 03-0,5
ASSORBIMENTO UMIDITA (in acqua 23°C) 24h /saturazione. 150 62 % 1,5/5,0 1,5/5,0 1,2/45 1,0/4,5 1,0/4,5 1,0/4,5 1,0/4,5 1,5/4,5 1,2/5,0 1,2/5,0
TEMPERATURA DI RAMMOLLIMENTO VICAT B 98 N 150 306 °C 210 215 220 245 255 260 255 250 240 240
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 045 MPa 150 75-2 o 210 215 220 245 250 255 255 245 240 240
TEMPERATURA DI INFLESSIONE SOTTO CARICO 1,81 Mpa 150 75-2 °C 205 210 215 240 245 250 245 240 235 240
(TSEe'\r’]'ZPaECRa‘:iTCT’z'\O[.’AOEOSEfe‘;'Z'O CONTINUO ECO0216  °C 110 110 110 120 120 120 120 110 115 115
RESISTENZA AL CALORE / Test della biglia IEC 60695-10-2 °C > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165 > 165
PROPRIETA’ MECCANICHE
CARICO DI TRAZIONE A SNERVAMENTO 50527 MPa - - - - - - - - - -
CARICO DI TRAZIONE A ROTTURA 50527 MPa 165 200 225 170 210 230 150 120 155 205
MODULO ELASTICO A TRAZIONE 50527 MPa 13000 17000 21000 14000 18500 23000 12000 9000 10500 17500
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A SNERVAMENTO 150 527 % - - - - - - - - - -
ALLUNGAMENTO IN TRAZIONE A ROTTURA 150 527 % 1,5 1,5 1 1,5 1,5 1 1,5 1,5 1,5 1,5
1Z0D - RESISTENZA ALLURTO CON INTAGLIO SO180A  KJim? 6,5 75 8,5 7 10,5 11 8 6,5 6,5 9
170D - RESISTENZA ALLURTO SENZA INTAGLIO S0180U  Kd/m2 45 50 55 45 60 65 40 35 40 55
PROPRIETA’ ELETTRICHE & AUTOESTINGUENZA
RESISTENZA ALLE CORRENTI STRISCIANTI (CTI) EC60112 - - - - - - - - - -
RESISTIVITA DI VOLUME IEC 60093  Ohm*cm 1E3 1E3 1E2 1E3 1E3 1E2 1E3 1E4 1E3 1E3
g,gAn?nq " 'g‘mﬂ/“g‘}]B:#HA UL 94 -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB -/HB/HB
FILO INCANDESCENTE GWFI /2 mm IEC 60695212 °C - - - - - - - - - -
FILO INCANDESCENTE GWIT /2 mm IEC 60695213 °C - - - - - - - - - -
Ry CONE DI FIAMMA oo mm/min BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100 BR < 100
CONDIZIONI DI STAMPAGGIO
TEMPERATURA DI ESSICCAZIONE o 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100 90 - 100
TEMPERATURA DI STAMPAGGIO o 240 - 270 240 - 270 240 - 270 260-290 260 - 290 260-290  260-290 260 - 290 250 - 280 250 - 280
TEMPERATURA STAMPO oC 70 - 90 70 - 90 70-90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90 70 - 90

Note:

e

NB: assenza di rottura
Certificazione UL

Le informazioni contenute in questo documento vengono fornite in buona fede e con scopo puramente indicativo.
| valori, riferiti a provini DAM (Dry As Molded, stampati e condizionati 40h - 23 °C - 50% U.R.), sono da valutare
attentamente con il nostro Servizio Assistenza Tecnica in funzione delle esigenze progettuali. | prodotti non sono

idonei per applicazioni alimentari se non diversamente indicato. Il contenuto non deve essere considerato in alcun
caso come un vincolo contrattuale o garanzia da parte di Poliblend, specialmente in caso di utilizzo improprio dei
nostri prodotti da parte di terzi.
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- INSULATING SOLUTIONS

Capogruppo trainante, produce e commercializza per il mercato globale vari
tecnopolimeri di base (PA-PBT-POM), compound elastomerizzati, rinforzati e
caricati, autoestinguenti, lubrificati.

poliblend.it

Con un ampio parco di estrusori dedicati, & leader nella produzione e vendita
di masterbatch (colori e additivi).
essetiplast.com

Con impianti dedicati, & specializzata nella produzione di elastomeri termo-
plastici di varia natura, destinati al mercato globalizzato.
celloplastgd.it

Commercializza, prettamente nel Centro ltalia, un'ampia gamma di tecnopo-
limeri ed elastomeri, provenienti da diversi fornitori qualificati.
alfapolimeri.com

Poliblend Deutschland, con sede a Heilbronn, & la filiale ufficiale del
Gruppo D'Ottavio in Germania.
poliblend.de

Vendita di tecnopolimeri, master additivi e colore, elastomeri termoplastici
in tutto il mercato spagnolo.
poliblend.es

Leader nella progettazione ed estrusione di profili isolanti per sistemi a
taglio termico realizzati in PA66, ABS, PA/PPE, PET.
mazzergrip.com

RETE DI DISTRIBUZIONE

®DISTRIBUTORI NEL MONDO

®DISTRIBUTORI IN EUROPA

®DISTRIBUTORI IN ITALIA
®PRODUTTORI IN ITALIA




